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PROCEDE DE DECORATI ON D'UN ARTICLE ET FEUILLE 
POUR REALISER CE TRANS FERT . 



La prSsente invention concerne la decoration d' articles 
5 par le tranafert d'encres thermoactivables, notamment 
sublimables. 

Le principe general est connu par plusieurs brevets de 
l'art antSrieur, et en particulier de brevets deposes par le 
brevets . 

10 Les brevets US5665458, US4314813 et DE19709496 d£crivant 

des precedes de transfert par contact, selon une technique se 
rapprochant de celle d'un tampon, Un substrat porte des fibres 
flaquees pour retenir une encre a transferer sur une surface a 
d£corer. Cette solution n'est pas satisfaisante car elle ne 
15 permet pas de dScorer des surfaces gauches et n6cessite 
1' application d'une pression £ l'aide d'une matrice €pousant 
le profil de la surface & d^corer. 

L'objet de la pr£sente invention est de rem^dier aux 
inconvgnients des solutions de l'art ant£rieur en proposant un 
20 proc#d£, et des feuilles de transfert am£liores. 

A cet effet, 1' invention concerne selon son acception la 
plus g£n6rale un de decoration d'un article comportant une 
£tape de preparation d'une feuille de transfert par impression 
avec au moins une encre thermoactivable, une Stape de 
25 transfert par application de ladite feuille sur 1' article £ 
d£corer, et par chauffage de cet ensemble caracte*rise en ce 
que ladite feuille de transfert est constitute en un mat6riau 
floquS et une Stape de transfert oil la feuille de transfert 
forme autour de 1' article & d£corer une enveloppe etanche 
30 raccord6e 3 une source de depression. 
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La feuille de transfert pour la roise en oeuvre du procede 
est notainment constitute : 

- en un eiastom&re f loquS 

- en latex naturel f loquS 

- en latex de synth&se floqu6 

- par une feuille de polyisoprdne naturel floquS. 
Les floes sont constitufis ; 

- de fibres de cot on 

- de fibres de viscose 

- de fibres de polyamide 

- de fibres acryliques 

- de fibres polyester. 

L' invention sera mieux comprise k la lecture de la 
description qui suit, concernant des exemples non limitatifs 
de mise en oeuvre. 

La decoration d'un article ngcessite une succession 
d' operation. La premiere consiste k preparer un support de 
transfert vierge. 

Le support de transfert est un eiastomSre, resistant aux 
temperatures requises pour la sublimation de l'encre. II 
s'agit d'une feuille de latex naturel ou de synthase 
(NSoprSne, Nitrile) ou PVC (polychlorure de vinyle) ou Vinyle. 
Ces composants peuvent Stres mixes pour en optimiser la 
resistance. 

Elle peut aussi Stre constitute par un polymSre de 
synthase dont la vulcanisation lui conf£re des 
caractSristiques similaires a celles du latex naturel, et 
resultant de la combinaison de plusieurs tnonom^res ; 
1 'acrylonitrile, le butadiene et eventuellement l'acide 
carboxylique avec I'oxyde de zinc. 
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Elle peut aussi Stre constitute par un tlastomdre haute 
performance de synthase obtenu par polymerisation d'un compose 
chlorS, le polychloropr&ne. 

Cette membrane est floquSe par un procSdS consistant k 
5 dSposer un film de colle & la surface de la membrane et & 
dSposer ensuite sur la surface encollte des fibres textiles 
courtes . 

Le film ainsi pr£par£ permet 1' impression avec une encre 
sublimable, par un proctdt d' impression classique de 1' image a 
10 transfert, tel que 1 ' heliogravure, la sSrigraphie ou 
siraplement 1' impression par une imprimante k jet d' encre. 

L 1 image, num£ris£e et traitSe par un ordinateur, est 
imprimis avec une encre sp6ciale sublimable sur une imprimante 
jet d' encre prof essionnelle ou tout tquipement d' impression ad 
15 hoc. 

Lea encres sublimables sont constitutes gtneraleroent de 
molecules de tailles et de masses modestes, avec un compromis 
entre 1' existence de doubles liaisons conjugutes et de cycles 
conjuguts permettant aux molecules d'8tre colortes et la 
20 minoration des masses moltculaires pour que les molecules 
soient compatibles avec la sublimation. 

II est 6galement envisageable d'utiliser pour 
1' impression de la feuille de transfert des encres k 
changement de phase et plus particuli^rement les encres 
25 thermofusibles. 

La feuille de transfert imprimte est ensuite appliqute 
sur 1' article a decorer. 

Preftrentiellement, elle entoure 1' article de fagon 
ttanche pour former une enveloppe 6tanche a 1'inttrieur de 
30 laquelle on fait le vide. La feuille enveloppant 1' article k 
dtcorer est relie a cet effet par un tube a une pompe k vide 
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ou une source de depression, pour assurer le plaquage de la 
surface impriraee centre la surface de 1 # article a decorer. 

Les fibres de flocage forment une cavite poreuse 
permettant le passage de l'air lors de la mise en depression. 
5 L' absence de structuration du flocage evite le marquage de 
1' article avec une trame, comme cela se produit dans l'art 
ant6r ieur . 

On proedde ensuite a un chauffage a une temperature et 
une duree compatible requise pour le transfert de l'encre 

10 thermoactivable. 

En 1' absence d' indications fournies par le distributeur 
de l'encre thermoactivable, l'homme du metier saura par de 
simples essais de routine determiner les conditions optimales. 
Pour cela, il choisira une premiere temperature et dur£e, par 

15 exemple 180° pendant 2 secondes, et incr^mentera par pas 
reguliers, par exemple par pas de 5° C et par pas de 0,5 
secondes, jusqu'a atteindre un palier dans la quality du 
transfert. 

Le chauffage peut 6tre assure par un flux d'air chaud, 
20 un bain dans un fluide chaud. 

De f agon avantageuse, 1' ensemble forme par la feuille de 
transfert et 1' article & decorer est plonge dans un bain 
d'alliage de metaux non ferreux a bas point de fusion. II 
s'agit par exemple d'un alliage compose de bismuth, de plomb, 
25 d'etain, et de cadmium. (Bi 50%, Pb 25%, Sn 12.5%, Cd 12.5%) 
dont le point de fusion est d' environ 70°C, maintenu & une 
temperature d' environ 190°C. 
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REVINDICATIONS 

1 - Procede de decoration d'un article comportant une 
etape de preparation d'une feuille de transfert par impression 
avec au moins une enore thermoactivable, une etape de 
transfert par application de ladite feuille sur 1' article a 
decorer, et par chauffage de cet ensemble caracterise en ce 
que ladite feuille de transfert est constitute en un materiau 
floqu4 et en ce qu'il comporte une etape de transfert ou la 
feuille de transfert forme autour de 1' article a decorer une 
enveloppe etanche raccord6e a une source de depression. 
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2 - Precede de decoration d'un article selon la 
revendication l, caracterise en ce que ledit materiau floque 
15 est un elastomSre floqu<§. 



3 - Procede de decoration d'un article selon la 
revendication 1, caracterise en ce que ledit matfiriau floque 
est un latex naturel floqut. 

20 

4 - Procede de decoration d'un article selon la 
revendication i, caracterise en ce que ledit materiau floque 
est un latex de synthase floquS. 

25 5 - Procede de decoration d'un article selon la 

revendication 1, caract6rise en ce que ledit materiau floque 
est constitue par une feuille de polyisoprene naturel floque. 



30 



6 - Procede de decoration d'un article selon la 
revendication 1, caracterise en ce que ledit materiau floque 
est constitue par une feuille de polyisoprene naturel floque. 
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7 - Proctdt de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendi cat ions prtcgdentes, caracterise en ce que 
les floes sont constitute de fibres de coton. 

5 

8 - Proctdt de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications 1^6, caracterist en ce que les 
floes sont const ituts de fibres de viscose. 

10 9 - Proctdt de dgcoration d'un article selon l'une au 

moins des revendications 1 & 6, caracttrise en ce que les 
floes sont constitute de fibres de polyamide. 

10 - Procedt de decoration d'un article selon l'une au 
15 moins des revendications 1 & 6, caracttrise en ce que les 

floes sont constituts de fibres acryliques. 

11 - Procedt de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications 1 k 6, caracttrist en ce que les 

20 floes sont constituts de fibres polyester. 

12 - Proctde de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications prtctdentes, caracttrist en ce que 
l'encre thermoactivable est une encre sublimable. 

25 

13 - Procedt de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications 1 £ 11, caracterisS en ce que l'encre 
thermoactivable est une encre de type « thermofusible ». 
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14 - Proctdt de decoration d'un article selon l'une au 
moins des revendications 1 k 13, caracttrise en ce que le 
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chauffage pour 1' activation de l'encre pendant l'etape de 
transfert est assuree par un bain d'un alliage de metaux non 
ferreux. 

5 15 - Precede de decoration d'un article selon la 

revendication precSdente, caracteris6 en ce que le chauffage 
pour 1' activation de l'encre pendant l'etape de transfert est 
assuree par un bain d'un alliage compose de bismuth, de plomb, 
d'etain, et de cadmium. (Bi 50%, Pb 25%, Sn 12.5%, Cd 12.5%) 
10 dont le point de fusion est d'environ 70°C, maintenu a une 
temperature d'environ 190°C. 



15 



16 - Feuille de transfert pour la mise en auvre du 
precede selon la revendication 1, caracterisee en ce qu'elle 
est constituee en un materiau floque. 

17 - Feuille de transfert pour la mise en oauvre du 
precede selon la revendication 1, caracterisee en ce qu'elle 
est constituee en un eiastomdre floque. 

18 - Peuille de transfert pour la mise en auvre du 
procede selon la revendication 1, caracterisee en ce qu'elle 
est constituee en latex naturel floque. 

25 19 " Pe «iHe de transfert pour la mise en ceuvre du 

procede selon la revendication 1, caracterisee en ce qu'elle 
est constituee en latex de synthase floque. 



20 
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20 - Feuille de transfert pour la mise en ceuvre du 
procede selon la revendication 1, caracterisee en ce qu'elle 
est constituee par une feuille de polyisoprene naturel floque. 
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21 - Feuille de transfert selon l'une au moinsf, des 
revendications 17 S 20, caract€risee en ce que les floes soflt/Am^^ 
const ituts de fibres de coton. 

5 

< 

22 - Feuille de transfert selon l'une au moins des 
revendications 17 a 20, caracterisee en ce que floes sont 
constitute de fibres de viscose. 

10 23 - Feuille de transfert selon l'une au moins des 

revendications 17 a 20, caractSrisee en ce que les floes sont 
constitute de fibres de polyamide. 

24 - Feuille de transfert selon l'une au moins des 
15 revendications 17 sL 20, caracterisee en ce que les floes sont 
constitute de fibres acryliques. 



20 



25 - Feuille de transfert selon l'une au moins des 
revendications 17 a 20, caract6risee en ce que les floes sont 
constitute de fibres polyester. 
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